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pentru achizitia de electrozi si sarma pentru sudura de diverse sortimente

Cap. I. Obiectul caietului de sarcini
Obiectul prezentului caiet de sarcini este achizitia urmatoarelor produse:

electrozi ~i sarma pentru sudura de diverse sortimente ~i dimensiuni,
conform Anexei nr.1 la prezentul caiet de sarcini.

Cap. II. Scopul achizitiei produselor
Achizitia produselor se face in scopul asigurarii cantitatilor de electrozi :?isarma pentru

sudura necesare operatiunilor de sudura ce se executa in cadrul lucrarilor de reparatii
(planificate, de intretinere sau de prevenire :?i eliminare avarii), din cadrul CTE-urile
Sucursalei Electrocentrale Bucure:?ti.

Cap. III. Durata contractului si termen de livrare
Durata contractului este de 365 zile de la perfectarea sa.
Livrarea produselor ce fac obiectul contractuiui mentionat mai sus se va face pe baza

de notificare catre furnizor, ori de cate ori situatia 0 impune.
Termenul de livrare al produselor va fi cuprins intre 5 :?i8 zile calendaristice de la de la

notificare, conform Anexei nr.1 a caietului de sarcini.

Cap. IV. Caracteristici tehnice
Caracteristicile tehnice :?i cantitatile produselor sunt specificate in anexa caietului de

sarcini.
Produsele furnizate trebuie sa corespunda cerintelor din STAS-urile in vigoare, iar

furnizorul va respecta la ofertare :?i livrare dimensiunea :?i cantitatea stabilita pentru fiecare
reper de produs din anexa caietului de sarcini.

Cap.V. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractant8 in faza de ofertare
Oferta tehnica va cuprinde date tehnice :?i informatii care sa dovedeasca ca produsele

ofertate indeplinesc toate conditiile tehnice descrise la capitolul anterior.
1) in oferta tehnica ofertantul va certifica furnizarea produselor solicitate in anexa nr.1.
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2) in oferta tehnica se vor Tnscrie in mod obligatoriu informa1ii privind termenul de
livrare al produselor ofertate.

3) Se vor prezenta fi~ele tehnice ale produselor ofertate, specifica1iitehnice, codurile
de producator, orice aile informa1ii care contribuie la descrierea cat mai delaliata a
produselor ofertale.

4) in cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acle doveditoare care sa confirme ca
produsele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate Tn sistemul de
management al calila1ii conform cu SREN ISO 9001/2008 sau conform oricarui all standard
de calitate echivalenl.

5) Se va preciza garan1ialehnica ofertata sau se va confirma acordarea garan1iilor
tehnice impuse de achizilor Tncaietul de sarcini la capitolul "Garan1ii".

Cap.VI. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta pe parcursul derularii
contractului
1) Furnizorul T~i va asuma Tnlreaga responsabilitate pentru calitatea produselor

furnizate.
2) Sa Tnlocuiasca fara plata produsele furnizate cu deficien1e ~i abateri de la

documenta1ii, standarde, prescrip1ii tehnice, conslatate la recep1ie sau Tn perioada de
garan1ie.

Cap.VII. Receptia
Recep1ia cantitativa ~i calitativa la achizitor se efeclueaza Tn termen de 3 zile

lucratoare de la data primirii produselor, in baza documentelor care Tnso1esclransportul,
men1ionalela cap'vlll.

in cazul Tncare la analiza calila1iiproduselor se constata ca aceslea nu corespund cu
cele din documenlele de calitate, care lrebuie sa fie Tnconcordan1acu cerin1elede calitale la
prezentul caiet de sarcini, furnizorul va fi Tn~tiin1atasupra neconformita1ilorconstatale ce se
vor rezolva apoi conform clauzelor conlracluale.

Cap.VIII. Conditii impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si trasportul
produselor.
1) Condi1iade livrare este DDP, franco - depozil achizitor, la depozitele din GTE-urile

SG ELEGTROGENTRALE BUGURESTI SA (plata transportului va fi inclusa in pretul
produselorl.

Adresa depozitelor unde se livreaza produsele sun!:
• GTE BUGURE~TI SUD - str.Releului nr.2, Seclor 3, Bucure~ti;
• GTE BUGURE~TI VEST - B-dul Timi~oara nr.106, Seclor 6, Bucure~li;
• GTE PROGRESU - str.Pogoanelor nr.4, Sector 4, Bucure~ti;
• GTE GROzAVE~TI - Splaiullndependen1ei nr.229, Seclor 6, Bucure~li.
2) Furnizorul, pe cal posibil, va uliliza ambalaje biodegradabile.
3) Ambalarea ~i conservarea produselor livrate se face Tna~a fel Tncalaceslea sa-~i

paslreze caracteristicile calitalive pe toata perioada de garan1iedaca nu au fosl inlroduse Tn
opera.

4) Produsele se vor livra Tnconditii de conservare conform documenlatiei lehnice ~i
prescriptiilor standardizate.

5) Marcajul se face conform standardelor, documentatiilor de executie ale furnizorului.
6) Fiecare lransport va fi Tnsotitobligaloriu de urmaloarele documente:
- factura fiscala;
- certificat de calitate, certifical de garantie sau certifical de calitate ~i garan1ie;
- certifical de origine ~i declaratia vamala de import, daca produsele provin din alt stat

care nu este membru UE.
7) Riscul pentru eventualele pierderi sau deleriorari ale produselor pe timpul

transportului, revine furnizorului, care Tnsituatii deosebite va actiona ~i pretinde despagubiri
de la carau~.
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Cap.IX. Garantia tehnica
Perioada de garantie tehnica minima este de 12 de luni de la livrarea ~i receptia

produselor.
Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele furnizate sunt noi ~i in conformitate

cu specificatiile tehnice ~i de calitate prevazute in oferta.

Cap.X. Alte informatii
La elaborarea ofertei tehnice se va tine seama de cerintele descrise in prezentul caiet

de sarcini i?iin Fi~a de Date la capitolul specific "Modul de prezentare a propunerii tehnice".
in cazul in care achizitorul constati necesitatea suplimentirii sau diminuarii

cantiti1i1or maxime prevazute in Anexa nr.1, partile contractante vor putea modifica
cantiti1ile prin act adi1ional la contract, fara insa a schimba pre1urile unitare ,i fara
depa,irea valorii pentru care s-a atribuit procedura de achizi1ie.

Achizitorul nu se obliga sa comande intreaga cantitate de prod use ce face obiectul
prezentului caiet de sarcini.

Pentru evitarea oricaror confuzii in procesul de analiza detaliata a ofertelor, ofertantul
va marca in mod distinct pe fii?ele tehnice/specificatii1e tehnice/schite/desene, pozitii1e
corespunzatoare din anexa caietului de sarcini la care se refera.

Anexa nr.1 face parteintegrantadin prezentulCaietde Sarcini.
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ANEXA NR.1

L1STA DE CANTITATI DE ELECTROZI $1 SARMA PENTRU SUDURA
NECESARE EXECUTARII LUCRARILOR DE REPARATII PE PERIOADA CONTRACTULUI

(PENTRU 365 ZILE)

Nr.
Denumire prod us, caracteristici Standard UM

Cantitate
Termen de Iivrare

crt. Minima Maxima
0 1 2 3 4 5 6
1 Eleclrozi bazici q,2,5mm AS B 248 q,2,5 kg 5 1.000

SR EN 499 E42 4B 42 H5; AWS A5,1; E 7018 AWS A5.1: E 7018
2 Eleclrozi bazici q,3,25mm AS B 248 q,3,25 kg 5 1.000

SR EN 499 E42 4B 42 H5; AWS A5.1; E 7018 AWS A5.1: E 7018
3 Eleclrozi bazici q,4mm AS B 248.p4 kg 5 300 5 zile calendarislice de la

SR EN 499 E42 4B 42 H5; AWS A5.1; E 7018 AWS A5.1: E 7018 nolificare

4 Eleclrozi rulilici q,2.5mm AS R 143 q,2,5 kg 5 350
SR EN 499 E38 0 R12; AWS A5.1; E 6013 AWS A5.1: E 6013

5 Eleclrozi rulilici q,3,25mm AS R 143 q,3,25 kg 5 400
SR EN 499 E38 0 R12; AWS A5, 1; E 6013 AWS A5.1: E 6013

6 Eleclrozi EMo8 q,2,5mm AS DA 735 q,2,5 kg 5 25
SR EN 1599 EMoB 42 H5; AWS A5.5; E 7018-Al AWS A5.5 E 7018-A 1

7 Eleclrozi EMo8 q,3,25mm AS DA 735 q,3,25 kg 5 50
SR EN 1599 EMoB 42 H5; AWS A5.5; E 7018-A 1 AWS A5.5: E 7018-A1

8 Eleclrozi EVMoCr1 B q,2,5 mm SL 22G q,2,5 kg 5 50
SR EN 1599: ECrMoV1 B42 H5; AWS A5.5: E9018 G AWS A5.5: E 8018-Bl-H4

9 Eleclrozi EVMoCr1 B q,3,25 mm SL 22G q,3,25 kg 5 50
SR EN 1599: ECrMoV1 842 H5; AWS A5,5: E9018 G AWS A55: E 8018-Bl-H4 8 zile calendarislice de la

10 Eleclrozi EVMoCr1 B.p4 mm SL 22G q,4 kg 5 30 nolificare
SR EN 1599: ECrMoV1 B42 H5; AWS A5,5: E9018 G AWS A5.5: E 8018-Bl-H4

11 Eleclrozi EMoCr 1B q,2,5mm AS DA 774 q,2,5 kg 5 30
SR EN 1599 ECrMo1 B42 H5; AWS A5.5: E 8018-82 AWS A5.5: E 8018-B2

12 Eleclrozi EMoCr 1B q,3,25mm AS DA 774 q,3,25 kg 5 30
SR EN 1599 ECrMol B42 H5; AWS A5.5: E 8018-B2 AWS A5.5: E 8018-B2

13 Eleclrozi EMol Cr 28 q,2,5mm AS DA 777 q,2,5 kg 5 10
SR EN 1599 ECrMo2 B32 H5; AWS A5.5: E 9018-B3 AWS A5.5: E 9018-B3
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30 I sarma sudura pentru 0lel X10CrMoVNb 9.1 <l>2,4mm
SR EN 12070: W CrMo91; AWS A5.28-06: ER 90S-B9
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23 I sarma sudura S10Mn1Mo <l>2,4mm
SR EN 756: S2Mo; AWS A5.23: EA2

24 I sarmasudura S10Mn1MoCr1 <l>2,4mm
AWS A5.23: EB2

25"1 sarma sudura S10Mn1MoCr2,5 <l>2,4mm
AWS A5.23: EB3

261 sarma sudura S10Mn1SiMoCr1 <l>2,4mm
SR EN 12072: WMoVSi; AWS A5.28: ER 80S-G

27 I sarma pentru sudarea olelurilor inox stabilizate cu titan
,?iniobiu <l>2,4mm
SR EN 12072 W 19 9 Nb; AWS A5.9: ER 347

281 sarma sudura S10Mn1SiMo <l>2,4mm
SR EN 12070: WMoSi; AWS A5.28: ER 70S-A1

29-1 sarma sudura alama <l>3mm(CuZn40Si)

&-1 114 Electrozi EMo1 Cr 2B <l>3,25mm
SR EN 1599 ECrMo2 B32 H5; AWS A5.5: E 9018-B3

151 Electrozi E309L-16 <l>2,5mm
SR EN 1600 E2312 B12; AWS A5.4: E309L-16

wi Electrozi E309L-16 <l>3,25mm
SR EN 1600 E2312 B12; AWS A5.4: E309L-16

171 Electrozi inox ECr25Ni20B <l>2,5mm
SR EN 1600 E2520 B12; AWS A5.4; E 310-16

18 - r Electrozi inox ECr25Ni20B <l>3,25mm
SR EN 1600 E2520 B12; AWS A5.4; E 310-16

191 Electrozi inox ECr25Ni20B <l>4mm
SR EN 1600 E2520 B12; AWS A5.4; E 310-16

201 Electrozi pentru 0lel X10CrMoVNb 9.1 <l>2,5mm
SR EN 1599: ECrMo91 B; AWS A5.5-96: E 9015 B9

211 Electrozi pentru 0lel X10CrMoVNb 9.1 <l>3,25mm
SR EN 1599: ECrMo91B; AWS A5.5-96: E 9015 B9

221 Electrozi wolfram thoriat (cap ro,?u) <l>2,4mm
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AS DA 777 <1>3,25
AWS A5.5: E 9018-B3
AS P 309L <1>2,5
AWS A5.4: E 309L-16
AS P 309L <1>3,25
AWS A5.4: E 309L-16
AS P 310-R <1>2,5
AWS A5.4: E 310-16
AS P 31O-R <1>3,25
AWS A5.4: E 310-16
AS P 310-R <1>4
AWS A5.4: E 310-16
SL9Cr (P91) <1>2,5
EN 1599: ECrMo91 B 32H5
SL9Cr (P91) <1>3,25
EN 1599: ECrMo91 B 32H5
WTh (cap ro,?u) <1>2,4

LNT 12 <1>2,4
AWS A5.28: ER 70S-A1
Cu60Zn <1>3
DIN 8516: L-CuZn40
LNT 9Cr (P91) <1>2,4
EN 12070: W CrMo91

LNS 140 <1>2,4
EN 756: S2Mo; AWS A5.23 EA 2
LNS 150 <1>2,4
AWS A5.23: EB2
LNS 151 <1>2,4
AWS A5.23 EB3
DMV 83 IG <1>2,4
EN ISO 21952: WMoVSi
LNT 347Si <1>2,4
AWS A5.9: ER 347
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